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1 Geltungsbereich

Diese Regelungen' legen Anforderungen fest fiir den Nachweis und die Dokumentation der
Leistungsfahigkeit sowie fir den Nachweis einer funktionierenden Eigenlberwachung wah-
rend der Herstellung von Betonschutzwanden in Ortbetonbauweise (BSW O) zur Verwen-
dung an StraBen und auf Briicken in Deutschland. Die folgenden Ausflihrungen gelten fir
den Neubau von Betonschutzwénden in Ortbetonbauweise (BSW Q) und sollen eine eindeu-
tige Identifizierung einer Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) (mit allen seit der
Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)] vorgenommenen Modifikationen) erlauben, die Ver-
gleichbarkeit der Angaben zur Leistungsfahigkeit ermdglichen und die Sicherstellung der
Leistungsfahigkeit durch eine geeignete Herstellungsiiberwachung gewahrleisten.?
Anforderungen an die Darstellung zur Dauerhaftigkeit sind enthalten. Der Nachweis der Leis-
tungsfahigkeit von Betonschutzwénden in Ortbetonbauweise (BSW O) ist Voraussetzung flr
den Einsatz in Deutschland.

Die folgenden Ausflihrungen gelten nicht flir Betonschutzwénde aus Betonschutzwandfertig-
teilen (BSWF).

Die Anerkennung durch die Anerkennungsstelle (Bundesanstalt flir StraBenwesen — BASt)
ist von unbegrenzter Dauer, solange sich keine Anderungen ergeben in der Konstruktion,
den Materialien, dem Herstellungsprozess und den Priifungskriterien und diese Regelungen
in dieser Fassung Giiltigkeit haben.

2 Literatur- und Normenverweise

Die im Folgenden zitierten Literaturquellen bzw. Normen 'sind fir die Anwendung dieser Re-

gelungen notwendig. Ist im Verweis auf die Literaturquelle bzw. Norm nicht ausdriicklich et-

was anderes dargestellt, gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

DIN EN 1317-1  Rickhaltesysteme an StraBen — Teil 1: Terminologie und allgemeine Kri-
terien flr PrOfverfahren; Deutsche Fassung EN 1317-1

DIN EN 1317-2  Rlckhaltesysteme an StraBen — Teil 2: Leistungsklassen, Abnahmekrite-
rien flr Anprallprdfungen und Priifverfahren flir Schutzeinrichtungen und
Fahrzeugbristungen; Deutsche Fassung EN 1317-2

ZTV-FRS Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir Fahr-
zeug-Ruckhaltesysteme

TLP-FRS Technische Liefer- und Priifbedingungen flir Fahrzeug-Riickhaltesysteme
DIN EN ISO 9001 Qualitdtsmanagemenisysteme - Anforderungen

' Fur die vorliegenden Regelungen sind die Verpflichtungen aus der Richtlinie 98/34/EG des Europdischen Par-
laments und des Rates vom 22. Juni 1998 (iber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und tech-
nischen Vorschriften und der Vorschriften fiir die Dienste der Informationsgesellschaft (ABI. L 204 vom 21.7.1998,
S. 37), die zuletzt durch die Richtlinie 2006/96/EG (ABI. L 363 vom 20.12.20086, S. 81) gedndert worden ist, be-
achtet worden.

? Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise von Herstellern bzw. Herstellungsbetrieben aus anderen Mitgliedstaa-
ten der Europédischen Gemeinschaft oder der Tiirkei oder einem EFTA-Staat, der Vertragspartei des EWR-
Abkommens ist, werden ebenfalls anerkannt, wenn dasseibe Niveau fiir die Verkehrssicherheit gewéhrleistet
wird, das diese Regelungen beinhalten.
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DIN EN 206-1 Beton - Teil 1: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

DIN 1045-2 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2; Beton - Fest-
legung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét - Anwendungsregeln
zu DIN EN 206-1

3 Begriffe

Anerkennungsstelle:

Stelle flr die Beurteilung und Anerkennung der Nachweise der Leistungsfahigkeit einer
Schutzeinrichtung in Ortbetonbauweise, wahrgenommen durch die Bundesanstalt fir Stra-
Benwesen (BASt) in Bergisch Gladbach.

Betonschutzwand aus Betonschutzwandfertigteilen (BSWF):
Schutzeinrichtung, bei der einzelne Betonfertigteile auf die Baustelle geliefert und dort zu
einer Betonschutzwand montiert werden.

Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW 0):
Schutzeinrichtung, fiir deren Herstellung geeigneter Frischbeton in Gleitschalungen oder
ortsfeste Schalungen auf der Baustelle in die endgilltige Lage und Form eingebracht wird.

BSW O-Handbuch

Handbuch, vom Hersteller erstellt zur eindeutigen und vollstdndigen Identifikation der Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O). Enthalten sind Angében zur differenzierten Be-
schreibung und zu Anderungen seit der Erstpriifung.

Dauerhaftigkeit:

Fahigkeit eines Fahrzeugriickhaltesystems, die in der Erstpriifung festgestellte Leistung un-
ter dem Einfluss vorhersehbarer Ereignisse langfristig aufrecht zu erhalten. Bei normaler
Wartung sollte die Schutzeinrichtung bei richtiger Konstruktion und Ausfiihrung die festgeleg-
ten Anforderungen Uber eine wirtschaftlich vernlnitige Gebrauchsdauer erfillen.

Erst-Inspektion / jhrliche Inspektion

Erste Inspektion durch eine Uberwachungsstelle im Vorfeld sowie in einer Begleitung beim
ersten Bau der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O} in der Praxis.

Die jahrlichen Inspektionen werden jeweils in der Folgezeit zur Erhaltung der Giiltigkeit der
Anerkennung mit einem zeitlichen Abstand von maximal 1 Jahr zur Erstinspektion bzw. zur
letzten jahrlichen Inspektion von einer Uberwachungsstelle durchgefiihrt.

Beide enthalten eine Begutachtung der organisatorischen Strukturen sowie eine Begutach-
tung der Arbeitsablaufe in situ in einer BaumaBnahme zur Herstellung einer Betonschutz-
wand in Ortbetonbauweise (BSW O). Die Einhaltung einer regelmaBigen, fristgerechten so-
wie vollsténdigen jahrlichen Inspektion ist Grundvoraussetzung fir den Erhalt der Gltigkeit
der Anerkennung.




H‘E - 3
0851 vavFBSW 0 2013

Typpriifung — Type Testing (TT) [vormals: Erstpriifung - Initial Type Testing (ITT)F
In den DIN EN 1317-1 und -2 geregelte Untersuchungen zur Feststellung der Leistungsfa-
higkeit im Anprallereignis.

Gleitschalungsbauweise

Verfahren zur Herstellung von Ortbetonbauteilen bzw Betonschutzwénden in Oribetonbau-
weise (BSW O), bei dem der in die Schalung eingebrachte Beton durch Riiiteleinrichtungen
hochfrequent verdichtet wird und durch die kontinuierliche Vorwartsbewegung des
Gleitschalungsfertigers in der Schalung die endgiltige Formgebung erhélt.

Hersteller

Hersteller im Sinne dieser Regelungen ist der Besitzer der Lizenzen fiir die Schutzeinrich-
-tung in Ortbetonbauweise und Inhaber des Priifzeugnisses der Typpriifung (TT) [Erstprufung
(ITT))® gemé&B den Regelungen der DIN EN 1317-1 und -2.

Herstellungsbetrieb

Herstellungsbetrieb im Sinne dieser Regelungen ist das Unternehmen, das die Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) in situ (an Ort und Stelle) herstellt und hierzu
vom jeweiligen Hersteller der Schutzeinrichtung autorisiert wurde.

Herstellungshandbuch

Handbuch, erstellt vom Hersteller zur Sicherstellung der Leistungsfahigkeit der Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) durch eine korrekte Anwendung eines geeigne-
ten Bauverfahrens mit geeigneten Materialien und Herstellungsmitteln. Der Hersteller muss
darin umfassende Angaben der Uberwachungsstelle zum Zeitpunkt der Erst-Inspektion zur
Verfligung stellen. Die im Herstellungshandbuch gemachten Angaben sind bindend flir den
Herstellungsbetrieb.

Herstellungsiiberwachungs (In Situ Production Control - IPC)-Handbuch

Handbuch, erstellt vom Herstellungsbetrieb zur Dokumentation seiner Eignung zur Herstel-
lung von Betonschutzwanden in Ortbetonbauweise (BSW O) und seiner Herstellungsiiber-
wachung (IPC), so dass die von ihm auf dem deutschen Markt angebotenen Betonschutz-
wande in Ortbetonbauweise (BSW O) die in der Typprifung (TT) [Erstpriifung (ITT)] festge-
stellten und durch den Hersteller angegebenen Leistungsdaten tatsachlich aufweisen. Die
hierfir notwendigen Regelungen und Nachweise stellt der Herstellungsbetrieb vor der Erst-
Inspektion in einem Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch zusammen. Darin werden
alle schriftlich festgelegten Verfahrensanweisungen, regelméBigen Inspektionen und Prifun-
gen sowie der Umgang mit den Prifergebnissen an den Ausgangsmaterialien, zugelieferten
Materialien, dem fertigen Gesamtbauwerk und Bauwerksteilen, der Ausr(istung, den Herstel-
lungsgeraten und dem Herstellungsprozess dargestellt. Dazu gehdren auch MaBnahmen,
die zu ergreifen sind, wenn Ergebnisse aus Priifungen nicht den Anforderungen entspre-
chen. Alle Bestandteile in dem Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch miissen lesbar,
eindeutig identifizierbar und nachvollziehbar sein.

? Bezeichnung in eckigen Klammern gemaB Bauproduktenrichtlinie, alle anderen gemaR Bauproduk-
tenverordnung
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Inspektion der Herstellungstiberwachung — In Situ Production Control (IPC)
FremdUberwachung der Eigeniiberwachung des Herstellungsbetriebes durch eine unabhan-
gige Uberwachungsstelle. Sie soll die grundsétzliche Eignung des Herstellungsbetriebes zur
Herstellung von Betonschutzwénden in Ortbetonbauweise (BSW O) und die Dokumentation
sowie den Betrieb der Herstellungsliiberwachung (IPC) (berpriifen, so dass die auf dem
deutschen Markt angebotenen Betonschutzwande in Ortbetonbauweise (BSW O) die in der
Typprofung (TT) [Erstprifung (ITT)] festgesteliten und durch den Hersteller angegebenen
Leistungsdaten aufweisen.

Die Inspektion der Herstellungsiiberwachung erfolgt durch eine anerkannte Uberwachungs-
stelle und besteht aus den Teilen ,Erst-Inspektion der Herstellungstiberwachung (IPC)* und
,Jahrliche Inspektion der Herstellungstiberwachung (IPC)".

Modifikation

Jede Anderung, die nach der Feststellung der Eigenschaften (d.h. Leistungsfahigkeit, Dau-
erhaftigkeit, etc.) in der Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)] an einer Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise (BSW O) vorgenommen wird. Modifikationen miissen gemag den Anfor-
derungen in Anhang A dieser Regelungen begutachtet und durch die Anerkennungsstelle
(BASt) anerkannt werden, bevor sie in der Praxis angewendet werden dirfen.

Nachbehandlung

MaBnahme zum Schutz des Betons durch Auftragen von Nachbehandlungsmitteln in der
Anfangsphase der Erhdrtung, um eine hohe Festigkeit und Dichte der Betonoberflache zu
erreichen und die Dauerhaftigkeit der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW Q) posi-
tiv zu sicherzustellen.

Oberfldchenbearbeitung
Manuelle MaBnahme am frischen Beton zur Sicherstellung einer geschlossenen, einheitli-
chen und glatten Oberflache der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O).

Priifstelle (P-Stelle)
Priifstelle im Sinne dieser Regelungen ist eine flir die DIN EN 1317 akkreditierte [vormals:
notifizierte]® Institution.

Riickverfolgbarkeit

Vorgabe, dass einzelne Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW O) an StraBen und
Briicken beziglich lhrer Produktionsherkunft, d.h. u.a. in Bezug auf den Hersteller und den
Herstellungsbetrieb, identifizierbar und rlickverfolgbar sein miissen. Fiir die Rlckverfolgbar-
keit werden dabei zwischen ,Rilckverfolgung von der BSW O zum Hersteller / Herstellungs-
betrieb” und ,Riickverfolgung vom Herstellungsbetrieb zur BSW O" unterschieden.

Uberwachungsstelle (U-Stelle)
Uberwachungsstelle im Sinne dieser Regelungen ist eine fiir die Uberwachung nach Bau-
produktengesetz (BauPG) fiir Riickhaltesysteme an StraBen anerkannte Institution.

Vergleichsverfahren BSW Ortbeton:
Verfahren zur Feststellung und Darstellung des Nachweises der Leistungsfahigkeit von Be-
tonschutzwénden in Ortbetonbauweise (BSW O).
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4  Anforderungen an die beteiligten Institutionen

Die folgende Abbildung 4.1 zeigt den prinzipiellen Verlauf einer Anerkennung des Nachwei-
ses der Leistungsfahigkeit von Betonschutzwanden in Ortbetonbauweise (BSW O) mit einer
Zuordnung der Aufgaben zu den beteiligten Institutionen. Die Abbildung 4.2 gibt die zusétzli-
chen Arbeitsschritte wieder, die zum zeitlichen Fortbestand der Anerkennung notwendig
sind. Die Darstellung der Reihenfolge der einzelnen Arbeitsschritte ist als Ubersicht zum
prinzipiellen organisatorischen Ablauf zu verstehen. Davon abweichend kann ggf. die paral-
lele Durchfiihrung einzelner Arbeitsschritte sinnvoll sein. Das ist im Einzelfall zu priifen.

In der Praxis konnen ggf. die Aufgaben von Hersteller und Herstellungsbetrieb von derselben
Institution wahrgenommen werden, wenn die Voraussetzungen das zulassen.
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Abb. 4.1:  Prinzipieller Ablauf flir eine Anerkennung des Nachweises der Leistungsfahigkeit von
Betonschutzwanden in Ortbetonbauweise
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Abb. 4.2:  Prinzipieller Ablauf fiir einen Fortbestand der Anerkennung des Nachweises der Leis-

4.1

tungsfahigkeit von Betonschutzwénden in Ortbetonbauweise

Anforderungen an den Hersteller

Hersteller im Sinne dieser Regelungen ist der Inhaber des Prifzeugnisses der Typpriifung
(TT) [Erstprifung (ITT)] geman den Regelungen der DIN EN 1317-1 und -2.
Zu den Aufgaben des Herstellers im Rahmen des Vergleichsverfahrens BSW Ortbeton gehé-

ren:

4.2

die Beantragung der Anerkennung und Vorlage der vollstdndigen Unterlagen bei der
Anerkennungsstelle (BASt)

die Erstellung des BSW O-Handbuchs
die Erstellung des Herstellungshandbuchs

die Beauftragung (und Durchflihrung) der Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)] geman
DIN EN 1317-1 und -2 bei einer akkreditierten [vormals: notifizierten] Prifstelle

die Vorlage des Priifberichts zur Typprifung (TT) [Erstpriifung (ITT)] bei der Aner-
kennungsstelle (BASt)

die Vorlage des Berichts zur Erst-Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC) bei
der Anerkennungsstelle (BASt)

die fristgerechte Vorlage des Berichts zur jahrlichen Inspektion der Herstellungsiiber-
wachung (IPC) bei der Anerkennungsstelle (BASt)

die Anfertigung der Herstellererklarung und der Kennzeichnung

Anforderungen an den Herstellungsbetrieb

Herstellungsbetrieb im Sinne dieser Regelungen ist das Unternehmen, das die Schutzein-
richtung in Oribetonbauweise in situ (an Ort und Stelle) herstellt und hierzu vom jeweiligen
Hersteller der Schutzeinrichtung autorisiert wurde.
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Zu den Aufgaben des Herstellungshetriebes im Rahmen des Vergleichsverfahrens BSW
Ortbeton gehéren:

= die Erstellung des Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuchs

= die Beauftragung der Erst-Inspektion der Herstellungsiberwachung (IPC) bei einer
anerkannten Uberwachungsstelle

die Vorlage des Berichts zur Erst-Inspektion der Herstellungsiberwachung (IPC)
beim Hersteller

» die Beauftragung der jahrlichen Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC) bei
einer anerkannten Uberwachungsstelle

» die Vorlage des Berichts zur jahrlichen Inspektion der Herstellungsiiberwachung
(IPC) beim Hersteller

« die Verwendung der Herstellererklarung und der Kennzeichnung

4.3 Anforderungen an die Prifstelle

Priifstelle im Sinne dieser Regelungen ist eine fiir die DIN EN 1317 akkreditierte [vormals:
notifizierte] Institution.

Zu den Aufgaben der Priifstelle im Rahmen des Vergleichsverfahrens BSW Ortbeton geho-
ren:

~ die Verifizierung, dass die Betonschutzwand in Oribetonbauweise (BSW O) in der
Anprallpriifung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) im zugehd&rigen
BSW O-Handbuch entspricht

= die Verifizierung, dass der Aufbau bzw. die Herstellung der Betonschutzwand in Ort-
betonbauweise (BSW Q) firr die Anprallpriifung der Beschreibung des Aufbaus bzw.
der Herstellung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) im zugehdrigen
Herstellungshandbuch entspricht

= die Durchflihrung der Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)] gem&B den DIN EN 1317-1
und -2

= die Anfertigung eines Prifberichtes zur Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)] geman
den DIN EN 1317-1 und -2

= die Vorlage des Priifberichtes zur Typpriifung (TT) [Erstprifung (ITT)] gemaB den
DIN EN 1317-1 und -2 beim Hersteller bzw. Auftraggeber

4.4  Anforderungen an die Uberwachungsstelle

Uberwachungsstelle im Sinne dieser Regelungen ist eine fiir die Uberwachung nach Bau-
produktengesetz (BauPG) flir Rlickhaltesysteme an StraBen anerkannte Institution.

Die Uberwachungsstelle ist bei der Anerkennungsstelle (Bast) als Uberwachungsstelle fiir
die Prifung der grundsatzlichen Fahigkeit der Herstellung der jeweiligen Schutzeinrichtun-
gen in Ortbetonbauweise und der Eignung der zugehérigen Herstellungsiiberwachung (IPC)
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vom jeweiligen Herstellungsbetrieb vorher angemeldet. Ein Wechsel der Uberwachungsstelle
ist der Anerkennungsstelle (BASt) von dem Herstellungsbetrieb im Vorfeld schriftlich anzu-
zeigen.

Zu den Aufgaben der Uberwachungsstelle im Rahmen des Vergleichsverfahrens BSW
Ortbeton gehéren:

= die Durchfithrung der Erst-Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC) in Abstim-
mung mit der Anerkennungsstelle (BASt)

= die Anfertigung eines Uberwachungsberichts zur Erst-Inspektion der Herstellungs-
liberwachung (IPC)

« die Vorlage des Uberwachungsberichtes iiber die Erst-Inspektion der Herstellungs-
iberwachung (IPC) beim Herstellungsbetrieb

= die Durchfiihrung der jéhrlichen Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC)

= die Anfertigung eines Uberwachungsberichts zur jahrlichen Inspektion der Herstel-
lungstberwachung (IPC)

= die Vorlage des Uberwachungsberichtes {iber die jéhrliche Inspektion der Herstel-
lungsiiberwachung (IPC) beim Herstellungsbetrieb

4.5 Festlegung der Anerkennungsstelle

Die Beurteilung und Anerkennung der Nachweise der Leistungsfahigkeit einer Schutzeinrich-
tung in Ortbetonbauweise erfolgt durch die Bundesanstalt fir StraBenwesen (BASt) in Berg-
isch Gladbach. Die notwendigen Aufgaben zur Vorbereitung der Beurteilung kénnen von der
Bundesanstalt fiir StraBenwesen nach eigenem Ermessen an eine qualifizierte Institution
vergeben werden.

5 Technische Beschreibung zur Identifizierung der Schutzein-
richtung in Ortbetonbauweise — BSW O-Handbuch

Zur eindeutigen und vollstandigen ldentifikation der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise
(BSW O) muss der Hersteller die folgenden Angaben in einem BSW O-Handbuch zur Verfi-
gung stellen. Diese Angaben kénnen zusammen mit den Angaben zur Herstellung der Be-
tonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) in die Einbauanleitung, die im Rahmen der
Einsatzfreigabe fiir Fahrzeugriickhaltesystem gefordert ist, eingehen.

5.1 Differenzierte Beschreibung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise
(BSW O) zur eindeutigen Identifizierung

. Volléténdige und eindeutige Beschreibung der Betonséhutzwand in Ortbetonbauwei-
se (BSW O)

= Allgemeine Ubersichtszeichnungen mit MaBangaben, Toleranzen und samtlichen Ma-
terialspezifikationen des fertigen Bauwerks
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»  Bauteilzeichnungen mit MaBangaben, Toleranzen und samtlichen Materialspezifikati-
onen

Genaue Angaben zu allen Materialien und Oberflachenbearbeitungen sowie -
behandlungen

«  Komplette Teileliste mit Gewichtsangaben
« (Optional) Zeichnungen fiir alle vormontierten Teile

= Beurteilung der zu erwartenden Dauerhaftigkeit der Betonschutzwand in Ortbeton-
bauweise (unter Angabe der daflir angesetzten Randbedingungen) inklusive der not-
wendigen Angaben zu den im Laufe der Gebrauchsdauer planmaBig zu erwartenden
Veranderungen (z.B. an Material, Oberflache, etc.) und zu deren Einfluss auf die
Leistungsdaten mit zugehérigem Nachweis.*

= Informationen und Anforderungen zu Wartung und Pflege (z.B. flir Fugen, Anschlis-
se, etc.)

«  Wichtige Informationen zu Recycling, Umgebung, Sicherheit, etc.

« Informationen zu Substanzen und Bauteilen bzw. Bauwerksbereichen, die zu Uber-
wachen sind

5.2 Beschreibung der anerkannten Anderungen seit der Typpriifung (TT)
[Erstprifung (ITT)]

= Einzelheiten zu zugelassenen Modifikationen seit der Typprifung (TT) [Erstprifung
(ITT)] gemé&B den DIN EN 1317-1 und -2, dargestellt in einer Beschreibung der Ande-
rungen mit Ubersichts- und Detailskizzen

6 Technische Beschreibung zur Herstellung der Betonschutiz-
wand in Ortbetonbauweise (BSW O) — Herstellungshandbuch

Zur Gewahrleistung der Leistungsféhigkeit der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW
0) muss der Hersteller die folgenden Angaben in einem Herstellungshandbuch vor der Typ-
prifung (TT) [Erstprifung (ITT)] bzw. vor der Erst-Inspektion zur Verfiigung stellen. Die im
Herstellungshandbuch gemachten Angaben sind bindend fiir den Herstellungsbetrieb. Diese
Angaben kénnen zusammen mit den Angaben zur technischen Beschreibung der Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW Q) in die Einbauanleitung flir das Einsatzfreigabe-
verfahren fiir Fahrzeugriickhaltesystem eingehen.

* Der Einfluss der zu erwartenden Verdnderungen auf die Leistungsdaten kann z.B. in Hinblick auf den Erhait der
Leistungsdaten durch eine Begrenzung der Verdnderungen (z.B. durch eine Begrenzung der Anzahl und/oder der
Breite auffretender Risse pro Bereich und/oder Zeitraum) umschrieben werden. Der zugehérige Nachweis kann
z.B. durch wissenschaftlich-technische Untersuchungen oder fachliche Gutachten an Referenzobjekten erbracht
werden.
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6.1

Umfassende Herstellungsanleitung zur Sicherstellung der Leistungsfa-
higkeit
Zusammenbauzeichnungen einschlieBlich Toleranzen

Beschreibung des Herstellungsprozesses einschlieBlich der benétigien Ausriistung
bzw. der benétigten Herstellungsgeréte und inklusiver aller notwendigen Arbeiten zur
vollstdndigen Erstellung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW Q), die ei-
nen Einfluss auf die Leistungsfahigkeit oder Dauerhaftigkeit haben (z.B. Herstellung
notwendiger Fugen)

Darstellung der mdéglichen / zugelassenen Herstellungsverfahren (Aufbau/Errichtung,
Zusammenbau, Grindungen, etc.) entsprechend der Herstellungsbedingungen

Anforderungen an Umgebungstemperatur und Witterungsverhéltnisse zum Zeitpunkt
der Herstellung

Anforderungen an mechanische Kennwerte der einzelnen Bauteile bzw. Bauteilver-
bindungen: Einzelheiten zu Vorspannungen, Drehmomenten, etc.

Beschreibung der Bodenbedingungen bzw. der geeigneten Grindung
Vorschriften fiir Reparatur

Woeitere wichtige Informationen (Recycling, toxische Stoffe, gefahrliche Materialien,
etc.)

Fir Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) auf Briicken: Darstellung von zu
beachtenden Besonderheiten bei der Herstellung auf Briicken

Nachweis der Prifung der Leistungsfahigkeit der Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) — Priifung und Do-
kumentation zur Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)]

Die Ermittlung der Leistungsfahigkeit erfolgt durch Anprallversuche gemaB den Anforderun-
gen der DIN EN 1317-1 und -2, die von einer akkreditierten [vormals: notifizierten] Priifstelle
durchgefilhrt werden. Die Dokumentation der Priifung durch die Prifstelle muss folgende
Angaben enthalten:

7.1

Bericht Giber die Beurteilung der gepriiften Betonschutzwand in Ortbe-
tonbauweise (BSW 0)

Verifizierung, dass die Materialien der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW
O) in der Anprallpriifung den Materialien der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise
(BSW 0O) im zugehdrigen BSW O-Handbuch entsprechen

Verifizierung, dass die Geometrie und MaBe der Betonschutzwand in Ortbetonbau-
weise (BSW O) in der Anprallprifung der Geometrie und den MaBen der Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) im zugehdrigen BSW O-Handbuch ent-
sprechen

12



VGVF BSW O 2013

= Verifizierung, dass eine vorgenommene Oberflachenbearbeitung der Betonschutz-
wand in Ortbetonbauweise (BSW O) in der Anprallprifung der Oberflachenbearbei-
tung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) im zugehorigen BSW O-
bzw. Herstellungshandbuch entsprechen. Diese Verifizierung kann entfallen, wenn
vom Priifinstitut nachweislich eine Beeinflussung des Anprallpriifungsverlaufs sowie
der resultierenden Leistungsdaten der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW
O) durch die Oberflachenbearbeitung ausgeschlossen werden kann. Der Nachweis
ist dem Bericht Uber die Typpriifung (TT) [Erstprifung (ITT)] beizufligen.

= Bericht {iber Bodenarten und Griindungen in der Anprallpriifungen

= Verifizierung, dass die Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) geméaB den
Herstellerangaben im Herstellungshandbuch hergestellt wurde

7.2 Bericht liber die Typpriifung (TT) [Erstpriifung (ITT)] der Leistungsfahig-
keit der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)

= Technische Beschreibung der gepriiften Betonschutzwand in Oribetonbauweise
(BSW O)

« Bericht (iber die Anprallpriifung gemas den Anforderungen der DIN EN 1317-1 und -2

= Bezug zu den Berichten in 7.1.

7.3 Verwendung vorhandener Daten aus friiheren Untersuchungen, Gutach-
ten und/oder gemeinsam genutizte Berichte tiber die Typpriifung (TT)
[Erstprifung (ITT)]

Mit Zustimmung der Anerkennungsstelle (BASt) kénnen vorhandene Daten aus friiheren

Untersuchungen oder gemeinsam genuizte Priifberichte verwendet werden. In jedem der

beiden Falle muss eine ausdriickliche Genehmigung des Eigentlimers bzw. aller Eigentiimer

der Daten bzw. der Berichte der Anerkennungsstelle (BASt) vorgelegt werden.

8 Nachweis der Herstellungsﬁberwachung der Betonschutz-
wand in Ortbetonbauweise (BSW O) - Priifung und Dokumen-
tation der In Situ Production Control (IPC)

8.1 Allgemeine Erlauterungen

Der Herstellungsbetrieb ist verpflichtet, die Eignung zur Herstellung von Betonschutzwénden
in Ortbetonbauweise (BSW Q) sicherzustellen und eine geeignete Herstellungsiiberwachung
(IPC} zu installieren, zu dokumentieren und zu betreiben. Diese Vorgehensweise soll ge-
wiéhrleisten, dass die auf dem deutschen Markt angebotenen Betonschutzwénde in Ortbe-
tonbauweise (BSW O) die in der Typpriifung (TT) [Erstprifung (ITT)] festgestellien und durch
den Hersteller angegebenen Leistungsdaten aufweisen. Die Regelungen und Nachweise
hierzu stellt der Herstellungsbetrieb vor der Erst-Inspektion in einem Herstellungsiiberwa-
chungs (IPC)-Handbuch dar.

13
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Darin sind darzustellen
= alle schriftlich festgelegten Verfahrensanweisungen,
= regelmaBigen Inspektionen und Priifungen sowie
= der Umgang mit den Priifergebnissen an
— den Ausgangsmaterialien,
— zugelieferten Materialien,
— dem fertigen Gesamtbauwerk und Bauwerksteilen,
— der Ausriistung und Herstellungsgeraten und
— dem Herstellungsprozess.
Dazu gehéren auch MaBnahmen, die zu ergreifen sind, wenn Ergebnisse aus Priifungen
nicht den Anforderungen entsprechen.
Alle Bestandteile in dem Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch miissen lesbar, identi-
fizierbar und riickverfolgbar sein.
Die Inspektion der Herstellungsilberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle
besteht aus zwei Teilen:

Teil 8.2: Erst-Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC)°,
Teil 8.3: Jahrliche Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC),

Die Erst-Inspektion sowie die jahrliche Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC) wer-
den dabei in zwei Abschnitten durchgefiihrt:

= Begutachtung der organisatorischen Strukturen und

. Beguiachtung der Arbeitsabléufe in situ in einer BaumaBnahme zur Herstellung einer
Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW Q).

Es kann nach Ermessen der Uberwachungsstelle davon ausgegangen werden, dass die or-
ganisatorischen Strukturen im Rahmen der Herstellungsiiberwachung (IPC) die o0.g. Anforde-
rungen erfiillen, wenn die Herstellungsiiberwachung (IPC) nachweislich die Anforderungen
der EN ISO 9001, angepasst an die Regelungen dieses Dokuments, erfiillt. Bei der Begut-
achtung der Arbeitsablaufe muss nicht zwingend die Herstellung aller Betonschutzwénde in
Ortbetonbauweise (BSW O), die von dem jeweiligen Herstellungsbetrieb hergestellt werden
kdnnen, betrachtet werden. Die wesentlichen Ablaufe kénnen exemplarisch an einer Bau-
maBnahme begutachtet werden und auf die Herstellung weiterer Betonschutzwande in Ort-
betonbauweise (BSW Q) (bertragen werden, solange die wesentlichen Grundsétze in der
Herstellung dieser Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW O) unverdndert bleiben.
Die Beurteilung der Notwendigkeit des Umfangs der Betrachtung liegt in der Zustandigkeit
und in der Verantwortung der Uberwachungsstelle und der Anerkennungsstelle (BASt). Die
Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW Q), fiir die die Aussagen der Kaontrolle der

9 In Einzelfgllen kann die Erstinspektion mit Erlaubnis der Anerkennungsstelle (BASt) zundchst durch eine Begut-
achtung der organisatorischen Strukturen erfolgen. Die Anerkennung wird in diesen Féllen nur vorldufig erteilt und
muss durch eine Begutachtung der Arbeitsabléufe in situ in einer BaumafBnahme zur Herstellung einer Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) zum ndchstméglichen Zeitpunkt bestétigt werden.

14
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Herstellungsiiberwachung Gilltigkeit besitzen, miissen im Uberwachungsbericht aufgefiihrt
sein.

Das Herstellungstiberwachungs (IPC)-Handbuch enthélt alle Ergebnisse aus Priifungen oder
Beurteilungen, die MaBnahmen erfordern sowie eine Aufzeichnung der MaBnahmen, festge-
halten flr den im Rahmen der Herstellungsiberwachung jeweils festgelegten Zeitraum.

8.2 Erstinspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC)

In der Erst-Inspektion priift die Uberwachungsstelle, ob die vorhandenen Herstellungsmittel,
(Personal, Ausriistung, Herstellungsgeréte, etc.) und die Herstellungsiiberwachung nach den
Regelungen in der Herstellungsiiberwachung grundsétzlich geeignet sind, die Leistungsfa-
higkeit der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) (trotz ggf. auftretender Herstel-
lungstoleranzen) mit der geplanten Herstellung zu erméglichen und sicherzustellen.

Die Erst-Inspektion des Herstellungsbetriebs muss (mindestens) die Anforderungen zu den
folgenden Herstellungsfaktoren umfassen:

8.2.1 Personal

Die Verantwortlichkeiten, Befugnisse und Zusténdigkeiten sowie die Qualifikationen
und Beziehungen der am Herstellungsprozess beteiligten bzw. den Herstellungspro-
zess beeinflussenden Mitarbeiter sind zu beschreiben, in Form eines Flussdiag-
ramms darzustellen und zu dokumentieren. Zu berlicksichtigen sind ebenfalls Mitar-
beiter, die eine Abweichung feststellen bzw. verhindern und MaBnahmen ergreifen
mussen. Die Qualifikationen in Form von entsprechenden Ausbildungen, Schulungen
oder Berufserfahrungen sind vom Herstellungsbetrieb nachzuweisen, zu dokumentie-
ren und aufzubewahren.

Fiir die Anforderungen an das Personal sind die Ausfithrungen in den Zusétzlichen
Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fir Fahrzeug-Rlckhaltesysteme
(ZTV-FRS)® zu beachten.

8.2.2 Ausriistung

Es ist ein geeignhetes Herstellungsgerat fiir die Herstellung von Betonschutzwinden
in Ortbetonbauweise (BSW O) zu verwenden. In der Regel werden Betonschutzwan-
de in Oribetonbauweise (BSW O) in Gleitschalungsbauweise hergestellt.

Die Gebrauchstauglichkeit des Herstellungsgerates ist vom Herstellungsbetrieb zu
Uberpriifen und ggf. nachzuweisen. Das Gerat muss ausreichend leistungsfahig sein.
Die Wartung und Inspektion des Herstellungsgeréats ist nach Vorgaben des Herstel-
lungsgeréateherstellers durchzufiihren. Es sind die Anforderungen des BSW O-
Herstellers an das Herstellungsgerat im Herstellungshandbuch zu beachten.

Der Herstellungsbetrieb ist daflir verantwortlich, dass eine Herstellungsiiberwachung
(IPC) im geforderten U'mfang durchgefiihrt wird. Die daflir verwendete Laborausstat-
tung muss in einem ausreichenden MaBe und mit ausreichender Qualitat vorhanden

€ bis zur Einflihrung der ZTV-FRS bzw. der TLP-FRS sind die Regelungen in Anhang B dieses Dokuments anzu-
wenden
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8.2.3

8.2.4

sein. Die dafiir notwendigen Gerate missen nach einem festgelegtem Verfahren und
mit festgelegten, ausreichenden Haufigkeiten Uberprift (z.B. kalibriert) werden.

Der Umfang der Laborausstattung richtet sich nach den erforderlichen Prifungen der
DIN EN 206-1 und DIN 1045-2.

Es sind die Ausfiithrungen in den Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen
und Richtlinien fiir Fahrzeug-Riickhaltesysteme (ZTV-FRS)® zu beachten.

Ausgangsmaterialien

Die notwendigen Eigenschaften der verwendeten Ausgangsmaterialien bzw. der von
Dritten gelieferten Materialien flir den Herstellungsprozess sowie die zugehérigen
Priifverfahren (Eingangskontrolle) missen inklusive der Verfahrensabldufe umfas-
send vom Herstellungsbetrieb dokumentiert sein.

Werden bereits im Vorfeld wichtige Bestandteile durch Ausgangsmaterialien herge-
stellt, muss gewahrleistet sein, dass deren Eigenschaften ausreichen, die Beton-
schutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) mit der ermittelten bzw. vom Hersteller
angegebenen Leistungsfahigkeit herzustellen. Die Verantwortung fiir eine ausrei-
chende Uberpriifung und vollstiandige Dokumentation dieser Eigenschaften hat der
Herstellungsbetrieb.

Es sind die Ausfiihrungen in den Zusétzlichen Technischen Vertragsbedingungen
und Richtlinien fiir Fahrzeug-Riickhaltesysteme (ZTV-FRS)® sowie in den Techni-
schen Liefer- und Priifbedingungen fiir Fahrzeugriickhaltesysteme (TLP-FRS)® zu
beachten.

Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung
Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW O) an StraBen und auf Briicken miis-

“sen bezliiglich der Betonschutzwand, des Herstellers und Herstellungsbetriebs identi-

8.2.5

8.2.6

fizierbar und rlickverfolgbar sein. Es sind Verfahren anzuwenden, die die Anforde-
rungen in Kapitel 10 erfillen.

Abweichung von den Anforderungen im Herstellungsprozess

In den Féllen, in denen eine Ubereinstimmung flir eine Betonschutzwand in Ortbe-
tonbauweise (BSW O) mit den Vorgaben flr den Herstellungsprozess im Herstel-
lungshandbuch nicht vorliegt bzw. an Bauteilen entdeckt wird oder Fehler im Herstel-
lungsverlauf oder in der Herstellungsiiberwachung (IPC) festgestellt werden bzw.
wurden, muss der Herstellungsbetrieb nachweisen, dass er in der Lage ist, jede
Nichtiibereinstimmung innerhalb der Zeit vor der Verkehrsfreigabe bzw. fiir zu einem
spateren Zeitpunkt festgestellten Nichtiibereinstimmungen umgehend zuriick zu ver-
folgen und zu beheben. Die dafiir notwendigen Verfahrensablaufe miissen im Her-
stellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch schriftlich festgehalten sein.

MaBnahmen zur Verhinderung oder Behebung von Abweichungen im Herstel-
lungsprozess

Das Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch enthélt zudem eine Beschreibung
der MaBnahmen die u.a. in den in 8.2.5 beschriebenen Fallen anzuwenden sind. Au-
Berdem wird im Herstellungsiiberwachungs (IPC)-Handbuch dargestellt, wie die im
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Verlauf des Uberwachungszeitraumes vorgenommenen GegenmaBnahmen in Ihrer
Art und Auswirkung (Erfolg) dokumentiert und festgehalten werden. Diese Dokumen-
tationen sind flir mindestens finf Jahre vom Herstellungsbetrieb zu archivieren und
den Uberwachungsstellen im Rahmen der jahrlichen Uberwachung vorzulegen.

8.3 Jahrliche Inspektion der Herstellungsiiberwachung (IPC)

Die Prifung und Bewertung der Herstellungsiiberwachung (IPC) ist mindestens einmal im
Kalenderjahr durch eine anerkannte Uberwachungsstelle durchzufiihren und besitzt eine
tagesgenaue Giltigkeit von 12 Monaten. Uberschreitet der Zeitraum zwischen zwei jhrli-
chen Inspektionen der Herstellungstiberwachung (IPC) 12 Monate, erlischt die Gliltigkeit der
Anerkennung durch die Anerkennungsstelle (BASt) mit allen daraus folgenden Konsequen-
zen (ggf. Verlust der Einsatzfreigabe flir den Lizenznehmer). '

Die Inhalte der jahrlichen lnspéktion ergeben sich aus den Anforderungen flr die Erstinspek-
tion. Die im Rahmen der jéhrlichen Inspektion betrachteten Betonschutzwénde in Ortbeton-
bauweise (BSW O) miissen im Uberwachungsbericht aufgefiihrt sein. Werden im Verlauf des
Uberwachungszeitraumes weitere Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW O) vom
Herstellungsbetrieb in die Herstellung aufgenommen, muss die Uberwachungsstelle im Vor-
feld der ersten Herstellung entscheiden, wie die Uberwachung der weiteren Betonschutz-
wiande in Ortbetonbauweise (BSW O) begutachtet werden kann: Gelten die gleichen Grund-
sétze flr die Herstellung einer weiteren Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) wie
fiir eine der bereits in diesem Herstellungsbetrieb hergestellten und im Rahmen der Inspekti-
on betrachteten Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise (BSW O), dann kann eine formale
Aufnahme durch die Uberwachungsstelle und eine Meldung an die Anerkennungsstelle
(BASt) sowie eine Betrachtung im Rahmen der n&chsten anstehenden j&hrlichen Inspektion
ausreichend sein. Ist von Abweichungen der Grundsétze in der Herstellung der weiteren Be-
tonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) auszugehen, dann muss die Uberwachungs-
stelle eine separate Inspektion vor bzw. bei der ersten Herstellung der Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise (BSW Q) durchfiihren.

9 Vorgaben fiir eine Herstellererklarung zur Leistungsfahigkeit
der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW 0O)

Der Hersteller verpflichtet sich die Leistungsfahigkeit der Betonschutzwand in Ortbetonbau-
weise (BSW Q) zu erklaren und damit seine Verantwortung flr die getroffenen Aussagen zur
Leistungsfahigkeit darzustellen. Die Herstellererklarung enthalt Angaben zu

= Herstellername und Adresse

= Bezeichnung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)

» Leistungsdaten der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)

= Verwendungshinweis (Randbedingungen)

= Anerkennungsstelle (BASt)

= Nummer der Anerkennungsurkunde

= Auflistung der angewendeten Normen
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Die Herstellererklarung wird der Anerkennungsstelle (BASt) unmittelbar nach Erhalt der
Anerkennungsurkunde und dem Auftraggeber vorgelegt. Abbildung 9.1 zeigt ein Beispiel fir
eine Herstellererklarung.

HERSTELLERERKLARUNG

Der Hersteller Beispiel AG
Beispielstr. 1
12345 Beispielstadt

erklart hiermit, dass die Betonschutzwand in Ortbetonbauweise
Beispiel - BSW O

die Leistungsdaten Aufhaltestufe XX
Anprallheftigkeitsstufe XX
Wirkungsbereichsklasse XX
Dynamische Durchbiegung XX

unter den Bedingungen Verwendungshinweise

besitzt und den Anforderungen an den Nachweis der Leistungsfahigkeit fir Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise (BSW Q) gemaB den
Anforderungen an den Nachweis der Leistungsfa-
higkeit fiir Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise
— Vergleichsverfahren BSW Oribeton;
Ausgabe 2012

entspricht und durch die Bundesanstalt fiir StraBenwesen
BriiderstraBBe 53

51427 Bergisch Gladbach

anerkannt wurde.

Die Nummer der Anerkennungs-Urkunde lautet
BASt - VGVF BSW O - 2013001

Die folgenden Normen wurden angewandt  Normen

(Name und Funktion des Zeichnungsberechtigten)

Abb. 9.1: Beispiel fUr eine Herstellererklarung

10 Vorgaben fir die Riickverfolgbarkeit und Kennzeichnung der
Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)

10.1 Rickverfolgbarkeit

Riickverfolgbarkeit bedeutet die Vorgabe, dass einzelne Betonschutzwénde in Ortbetonbau-
weise (BSW O) an StraBen und Briicken beziglich lhrer Produktionsherkunft, d.h. u.a. in
Bezug auf den Hersteller und den Herstellungsbetrieb, identifizierbar und riickverfolgbar sein
milssen. Der Herstellungsbetrieb muss Verfahrensablaufe anwenden, die sicherstellen, dass
die Vorgehensweisen bzw. Ablaufe im Zusammenhang mit der Festlegung von Kennzeich-
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nungen regelmaBig untersucht werden. Die Aufzeichnungen zu den Vorgehensweisen zur
Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit miissen ab dem Datum der Herstellung fir mindestens
finf Jahre verfligbar sein. Die Riickverfolgbarkeit selbst muss in der gesamten Gebrauchs-
dauer der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) gegeben sein.

Fir die Rickverfolgbarkeit werden dabei zwischen ,Riickverfolgung von der BSW O zum
Hersteller / Herstellungsbetrieb” und ,Riickverfolgung vom Herstellungsbetrieb zur BSW O
unterschieden. Im ersten Fall miissen der Hersteller sowie der Herstellungsbetrieb inklusive
Hinweis zum Herstellungszeitpunkt an der Schutzeinrichtung dauerhaft erkennbar sein. Im
zweiten Fall dokumentiert der Herstellungsbetrieb den Bau der Betonschutzwand in Ortbe-
tonbauweise (BSW Q) dauerhaft mit Angaben zur Identifizierung der BSW O sowie zum Her-
stellungszeitpunkt und genauen Einsatzort riickverfolgbar oder zeigt alternativ effektive Ge-
genmaBnahmen (u.a. Benachrichtigung der betroffenen Auftraggeber) auf fir den Fall, dass
ein relevanter Fehler in der Herstellung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)
festgestellt wird.

Alle Vorgehensweisen bzw. MaBnahmen sind im Herstellungsiiberwachungs(IPC)-Handbuch
darzustellen und im Rahmen der Erst-Inspektion bzw. der jéhrlichen Inspektion durch die
Uberwachungsstelle zu (iberwachen.

10.2. Kennzeichnung
Der Hersteller ist verantwortlich fiir die Darstellung und die Herstellung der Kennzeichnung.
Der Herstellungsbetrieb ist verantwortlich flir das korrekte Anbringen der Kennzeichnung.

Die Kennzeichnung muss auf die Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) selbst
sichtbar an der Vorderseite angebracht werden. Der Abstand der Kennzeichnungen darf
100m nicht (berschreiten. Die Kennzeichnung muss vom Herstellungsbetrieb auf Anweisung
vom Hersteller dauerhaft, d.h. in der gesamten Einsatzdauer der Betonschutzwand in Ortbe-
tonbauweise (BSW Q) lesbar (u.a. mit ausreichend groBer SchriftgréBe) angebracht werden.

Die Kennzeichnung muss die folgenden Angaben enthalten:
« Name der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)
= Name oder Bildzeichen des Herstellers und Adresse
= Name oder Bildzeichen des Herstellungsbetriebs und Adresse
= Herstellungsjahr
= Nummer der Anerkennungsurkunde

Die Kennzeichnung ist wie in Abbildung 10.1 dargestellt auszufiihren.
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Abb. 10.1:

VGVF BSW O 2013 |

Beispiel - BSW O

Beispiel-Hersteller GmbH Beispiel-Herstellungsbetrieb GmbH
BeispielstraBe 1 BeispielstraBe 2
12345 Beispielstadt 12345 Beispielstadt
2013 BASt— VGVF BSW O - 2013001

Kennzeichnung fiir eine BSW O
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Anhang A: Modifikationen

A1) Nachweisverfahren der Modifikation in Herstellerverantwortung

Jede Anderung an einer Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O), die nach der
Feststellung der Eigenschaften (d.h. Leistungsfahigkeit, Dauerhaftigkeit, etc.) in der Typprii-
fung (TT) [Erstpriifung (ITT)] durch den Hersteller oder den Herstellungsbetrieb vorgenom-
men wird, stellt eine Modifikation” dar. Alle Modifikationen miissen gemas den Anforderun-
gen in diesem Anhang begutachtet, durch die Anerkennungsstelle (BASt) anerkannt und in
der Anerkennungsurkunde sowie Herstellererkldrung (etc.) aufgefiihrt werden, bevor sie in
der Praxis angewendet werden dirfen. ‘

Mit der Anerkennung der Modifikation verpflichtet sich der Hersteller, die Anwendung der
einzelnen Modifikation (und/oder zusammen mit weiteren Modifikationen) im jeweiligen Fall
dem Auftraggeber gegeniiber anzuzeigen.

Die Anerkennung einer Modifikation kann nur vom Hersteller oder von Herstellungsbetrieben
mit ausdriicklicher schrifilicher Erlaubnis des Herstellers fiir Betonschutzwénde in Ortbeton-
bauweise (BSW Q) (weiterhin hier nur ,Hersteller* genannt) beantragt werden, fiir die der
Hersteller bzw. der ermachtigte Herstellungsbetrieb bereits eine Anerkennung besitzt.
Modifikationen werden in verschiedene Kategorien (A, B oder C) eingeteilt, die einen unter-
schiedlich groBen Einfluss auf die Eigenschaften der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise
(BSW 0) haben kénnen und dementsprechend einen unterschiedlich groBen Aufwand in der
Begutachtung bedeuten.

Die Verantwortung flir den gesamten- Verlauf der Anerkennung tragt der Hersteller bzw. der
ermachtigte Herstellungsbetrieb. Dazu gehdrt vor allem die Bereitstellung vollstandiger,
nachvollziehbarer, aussagekréftiger, relevanter und eindeutiger Unterlagen bei der Beantra-
gung (und ggf. im weiteren Verlauf des Anerkennungsprozesses), wie (u.a.):

= Darstellung der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) in der Version, die
in der Typpriifung (TT) [Erstpriifung (ITT)] untersucht wurde (BSW O-Handbuch, Her-
stellungshandbuch, ggf. Herstellungsiiberwachungshandbuch, Anerkennungsurkun-
de, Herstellererklarung, etc.)

= Darstellung der Modifikation (Schriftliche Erlauterung mit Zeichnungen der Modifikati-
on, etc.)

= Darstellung der Auswirkungen auf die Leistungsfahigkeit der Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise (BSW 0), die in der Typpriifung (TT) [Erstprifung (ITT)] festge-
stellt wurde

= Herstellereinschatzung zur Einstufung in die Kategorie A, B oder C (mit Begriindung)

Die notwendigen Unterlagen werden von der Anerkennungsstelle bei der Beantragung sowie
im weiteren Verlauf des Anerkennungsprozesses abgefragt.

7 Die gleichzeitige Anwendung mehrerer Modifikationen ist eine weitere Modifikation im Sinne dieser Regelungen,
die von der Anerkennungsstelle (BASt) anerkannt sein muss, bevor sie in der Praxis angewendet werden darf.
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Die Beauftragung der Anerkennungsstelle (BASt) auf Anerkennung der Modifikation bedeutet
eine Prifung der Randbedingungen einer maoglichen Anerkennung. Die M&glichkeit einer
Anerkennung ergibt sich erst im Verlauf des Anerkennungsprozesses.

A2) Einstufung der Modifikation durch die Anerkennungsstelle (BASt)

Die letztendliche Einstufung der Modifikation in eine der drei Kategorien A, B oder C erfolgt
durch die Anerkennungsstelle (BASt) auf Basis der Unterlagen und der Herstellereinschat-
zung zur Kategorieneinstufung sowie ggf. notwendiger, weiterer Daten. Der Aufwand muss
dann vom Hersteller geleistet werden. Die Ergebnisse dieses Aufwandes bilden die Basis flir
eine magliche Anerkennung durch die Anerkennungsstelle.

Die folgende Abbildung AA.1 zeigt die mdglichen Kategorien mit Informationen zum damit
verbundenen Nachweisaufwand.

Kategorie | Information

Maodifikation wird vom Hersteller vollsténdig im BSW O-Handbuch bzw. Herstel-

A lungshandbuch dargestelit.

Modifikation wird im Rahmen eines Gutachtens im Auftrag des Herstellers durch
einen unabhingigen Fachmann untersucht. Die festgestellten (méglichen) Aus-
wirkungen auf die Eigenschaften werden mit einer Darstellung der Untersu-

B chungsmethode” in einem Bericht schriftlich festgehalten. Die Modifikation sowie
die festgestellten Auswirkungen auf die Eigenschaften der Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise (BSW O) seit der Erstpriifung werden vom Hersteller vollstan-
dig im BSW O-Handbuch bzw. Herstellungshandbuch dargestellt.

Modifikation wird im Rahmen einer oder mehrerer Anprallprifung(en) gemaBi DIN
EN 1317-1 und -2 im Auftrag des Herstellers durch eine Prifstelle untersucht.
c? Die Modifikation sowie die neu festgestellte Leistungsfahigkeit der Betonschutz-
wand in Ortbetonbauweise (BSW O) werden vom Hersteller vollstandig im BSW
O-Handbuch bzw. Herstellungshandbuch dargestelit.

" bei einer Anwendung von Berechnungsansétzen auf Basis von Computersimulationen sind die Regelun-
gen in den CEN/TR 16303 zu ber{icksichtigen

? Sollte sine vollstandige Erstprifung zur Feststellung einer geanderten Leistungsfahigkeit notwendig wer-
den, isti.d.R. von einer neuen Betonschutzwand mit entsprechend geédnderter Bezeichnung bzw. gedn-
dertem Namen auszugehen

Abb. AA1:  Kategorien fiir Modifikationen an BSW O mit Informationen zum damit verbundenen
Nachweisaufwand

A3) Beurteilung und Anerkennung der Modifikation durch die Anerkennungs-
stelle (BASt) .

Die Anerkennung einer Modifikation wird durch das entsprechende aktuelle Formular der

Anerkennungsstelle (BASt) beantragt. Darin liefert der Hersteller alle notwendigen Angaben

zur Einstufung der Modifikation durch die Anerkennungsstelle (s. A1 in diesem Anhang).

Die Abbildung AA2 zeigt den prinzipiellen Verlauf eines Anerkennungsverfahrens fiir Modifi-

kationen an anerkannten Betonschutzwanden in Ortbetonbauweise (BSW O).
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Beantragung einer Medifikation durch den Hersteller bzw. den erméchtigten Herstellungsbetrieb mit

» dem aktuellen Formular der Anerkennungsstelle (BASt) zur Beantragung der Anerkennung ei-
ner Modifikation an einer Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW 0)

= den vollstdndigen, nachvoliziehbaren, aussagekréftigen, relevanten und eindeutigen Unterlagen
(s. Kapitel A1 in diesem Anhang)

= Beauftragung der Anerkennungsstelle (BASt) auf Anerkennung der Modifikation

= giner ersten Einstufung der Modifikation in die Kategorie A, B oder C nach Herstelleransicht mit

Begriindung”

¥

Rickmeldung der Anerkennungsstelle (BASt) mit Informationen zu
a dem Formular / dem Antrag auf Anerkennung der Modifikation

= den bisher gelieferten und ggf. noch notwendigen weiteren Unterlagen

= Hinweisen zu notwendigen Nachweisen / Gutachten / Anprallprifungen

= Einstufung der Modifikation in Kategorie A, B oder G

v

Kategorie A

Kategorie B

Kategorie C

Hersteller stellt ggf. noch feh-
lende Unterlagen zusammen.

Hersteller beauftragt unabhéan-
gigen Fachmann zur Feststel-
lung der Anderungen in den
Eigenschaften der BSW O in
einem Gutachten.

Hersteller beauftragt Prifstelle
zur Durchfiihrung von Anprallpri-
fungen geméan DIN EN 13171
und -2 (im erforderlichem Um-

Y

v

fang).
v

Unabhé&ngiger Fachmann er-
stellt Gutachten und halt Er-
gebnisse mit einer Darstellung
der Untersuchungsmethode in
einem Bericht (mit Aussage
zum Einfluss durch Modifikati-
on) fest.

Fachmann sendet Bericht an
Hersteller.

Priifstelle fiihrt Anprallprifungen
gemaB DIN EN 1317-1 und -2 im
erforderlichen Umfang durch.

Priifstelle erstellt einen Prifbe-
richt mit Aussage zum Einfluss
durch Modifikation und sendet
diesen an den Hersteller.

v

¥

Hersteller sendet ggf. Unterla-
gen an Anerkennungsstelle

Hersteller sendet das Gutach-
ten an die Anerkennungsstelle

Hersteller sendet den Priifbericht
an die Anerkennungsstelle

(BAS).
v

(BASH).
¥

(BASY).
v

Anerkennungsstelle (BASt) prift die Méglichkeit der Anerkennung der Modifikation.

v

Anerkennungsstelle spricht Anerkennung durch Anerkennungsurkunde aus oder muss Anerkennung

ablehnen.

v

Bei positivem Verlauf: Hersteller stellt Modifikation vollstdndig im BSW O-Handbuch bzw. Herstel-
lungshandbuch dar und passt ggf. Herstellererklarung, Kennzeichnung etc. an.

7 zu diesem Zeitpunkt noch ohne Gutachten o. 4. durch Fachmann -

Abb. AA.2:

Prinzipieller Ablauf der Anerkennung einer Modifikation
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A4) Beispiele fiir Modifikationen und deren Einstufung
Die Liste ist rein indikativ und nicht erschdpfend:

Kategorie A

Kategorie B

Kategorie C

Die Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) wird mit einer
anderen Farbe angestrichen, die keine Auswirkungen auf die Leis-
tungsfahigkeit und Dauerhaftigkeit hat.

Der Name der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O) wird
geandert.

Die Oberflache der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise (BSW O)
wird (abweichend von den liblichen Vorgehensweisen) bearbeitet. Die
Auswirkungen auf die Leistungsfahigkeit und Dauerhaftigkeit sind zu-
nachst unklar.

Es werden zusatzliche Bestandteile (Ubersteighilfen, etc.) angebracht,
deren Verhalten beim Anprall an einer anderen Schutzeinrichtung be-
reits untersucht wurden.

Es sind mehrere Modifikationen bereits zugelassen, die nun in Kom-
bination miteinander angewendet werden sollen. Ein zusétzlicher Ein-
fluss aus einer Kombination der Modifikationen auf die Leistungsfa-
higkeit oder Dauerhaftigkeit kann nicht von vorneherein ausgeschlos-
sen werden.

Es werden zusétzliche Bestandteile (Ubersteighilfen, etc.) angebracht,
zu deren Verhalten beim Anprall noch keine Erkenntnisse vorliegen.

Wesentliche Bestandteile der Konstruktion (z.B. Bewehrungsmenge,
Bewehrungslage) werden massiv geéndert.
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Anhang B: Ubergangsregelungen zu den Anforderungen an die
Herstellungsiiberwachung (IPC)

B1) Anmerkungen

Die Zusatzlichen Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien flr Fahrzeug-
Rickhaltesysteme — ZTV FRS und die Technischen Liefer- und Priifbedingungen fiir Fahr-
zeug-Rickhaltesysteme — TLP FRS enthalten Anforderungen an die Herstellungsiiberwa-
chung (IPC), die im Rahmen der Erst-Inspektion bzw. der jéhrlichen Inspektion zu berlick-
sichtigen sind. Da sich diese Regelwerke aktuell® in der Abstimmung befinden, werden (iber-
gangsweise die entsprechenden Passagen aus den Entwurfsfassungen herangezogen und
verwendet. Diese sind im Kapitel B3 als Ubergangsregelungen dargestell.

B2) Gultigkeitsdauer

Sobald die Zusatzlichen Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir Fahrzeug-
Riickhaltesysteme — ZTV FRS bzw. die Technischen Liefer- und Priifbedingungen fir Fahr-
zeug-Riickhaltesysteme — TLP FRS eingefiihrt worden sind, verlieren die entsprechenden in
Kapitel B3 des Anhangs B formulierten Anforderungen Verbindlichkeit fiir ihre Anwendung.
Die entsprechenden Anforderungen sind dann diesen Regelwerken zu entnehmen und an-
zuwenden.

B3) Ubergangsregelungen

Die folgenden Ubergangsregelungen sind den aktuellen Entwiirfen der o.g. Regelwerke di-
rekt entnommen worden und entsprechen in ihren Formulierungen dem jeweiligen Regel-
werkscharakter. Einzelne Begriffe sind in den folgenden Ausfiihrungen zum besseren Ver-
standnis in Bezug zu Bauwerken in Ortbetonbauweise konkretisiert worden.

Die folgenden Ausfiihrungen stellen die Anforderungen gemas den o.g. Regelwerken dar.
Die Inhalte sind entsprechend auf die Anwendung im Rahmen des Vergleichsverfahrens
BSW Ortbeton zu ibertragen.

Eigenliberwachung allgemein

(E1) Die Eigeniiberwachung des Einbaus sind Prifungen des Herstellungsbetriebes, um
festzustellen, ob die Giiteeigenschaften der Bauteile, Baustoffe, Baustoffgemische, Verhin-
dungsmittel, der Herstellung und der fertigen Leistung den vertraglichen Anforderungen ent-
sprechen. '

(E2) Die Eigeniiberwachung des Einbaus ist wahrend der Ausflihrung mit der erforderlichen
Sorgfalt und im erforderlichen Umfang durchzuflinren. Werden Abweichungen von den ver-
traglichen Anforderungen festgestellt, so ist der Mangel unverziiglich zu beseitigen. Ist dies
nicht maglich so ist der Auftraggeber unverzlglich darliber zu unterrichten.

8 Stand zum Zeitpunkt der Einfiihrung des Vergleichsverfahrens BSW Ortbeton
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(E3) Uber das Ergebnis einer Eigeniiberwachung des Einbaus ist arbeitstaglich ein Protokoll
zu flihren. Die Protokolle sind auf der Arbeitsstelle vorzuhalten, bis zum Ablauf der Verjah-
rungsfrist fiir die Mangelanspriiche aufzubewahren und dem Auftraggeber auf Verlangen
vorzulegen.

(E4) Die Ubereinstimmung der hergesteliten Schutzeinrichtung mit der vom Hersteller gelie-
ferten Herstellererklarung und der Anerkennungsurkunde gemaB den Anforderungen an den
Nachweis der Leistungsfahigkeit fiir Betonschutzwénde in Ortbetonbauweise ist vom Herstel-
lungsbetrieb zu kontrollieren.

Personal

(P1) Der Herstellungsbetrieb muss {iber mindestens einen Inhaber eines Nachweises (ber
erweiterte betontechnologische Kenntnisse (,E-Schein®) verfligen. Der Ortbetoneinbau muss
durch einen E-Schein-Inhaber, der durch den Herstellungsbetrieb gestellt wird, betreut wer-
den.

(P2) Die Maschinenfiihrer missen ausreichend fir die Bedienung des
Gleitschalungsfertigers geschult sein. Diese Qualifikation ist Uber einen entsprechenden
Fachlehrgang beim Maschinenhersteller zu erlangen und nachzuweisen.

(P3) Die Verbindung von Bewehrung durch SchweiBen darf nur durch qualifiziertes und zu-
gelassenes Personal durchgefiihrt werden. Flr das SchweiBen von Betonstahl ist eine
SchweiBer-Prifungsbescheinigung nach DIN EN ISO 17660-1 ,SchweiBen - SchweiBen von
Betonstahl - Teil 1: Tragende SchweiBverbindungen” nachzuweisen.

(P4) Der Herstellungsbetrieb hat sicherzustellen, dass die eingesetzten Herstellungskolon-
nen {iber die entsprechende Fachkunde verfiigen. Dies beinhaltet Kenntnisse lber die Re-
gelwerke zu Fahrzeug-Rickhaltesystemen und die herzustellenden Betonschutzwénde in
Ortbetonbauweise.

(P5) Die Herstellungskolonne muss standig von einer gepriiften Montagefachkraft des aus-
flthrenden Herstellungsbetriebs betreut werden. Der Nachweis einer Montagefachkraft ist
durch eine beglaubigte Abschrift der Prifurkunde beim Auftraggeber auf Verlangen vorzule-
gen. Die Urkunde darf nicht alter als 4 Jahre sein. Die Montagefachkraft darf maximal drei
Herstellungskolonnen betreuen. Die Montagefachkraft muss beim Herstellungsbetrieb oder
bei einem angemeldeten, auf der Baustelle tatigen Nachunternehmer beschéftigt sein.

(P8) Die betreuten Herstellungskolonnen diirfen rdumlich nur soweit von einander eingesetzt
werden, dass eine schnelle Verfligbarkeit vor Ort (<« 3 Stunden) durch die Montagefachkraft
gewahrleistet ist. Jeder Herstellungsbetrieb muss {ber eine ausreichende Anzahl an Monta-
gefachkréften verfiigen, um dies sicherstellen zu kénnen,

(P7) Das Ausscheiden der Montagefachkraft wahrend der Abwicklung des Auftrages ist dem
Auftraggeber unverziiglich mitzuteilen. Der Herstellungsbetrieb hat umgehend flir Ersatz zu
sorgen.
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Maschinen und Geréte

(M1) Zur fachgerechten Herstellung und zum Riickbau der Betonschutzwand in Oribeton-
bauweise ist ein entsprechender und ausreichender Maschinenpark erforderlich. Alle Fahr-
zeuge, Maschinen und Gerate, die fiir eine Herstellung und fir einen Riickbau von Beton-
schutzwénden in Ortbetonbauweise notwendig sind, miissen betriebs- bzw. verkehrssicher
und fiir die jeweilige Aufgabe leistungsfahig sein. Sie missen den glltigen Unfallverhiitungs-
vorschriften entsprechen.

(M2) Die Schalung und die Fiihrung des Einbaugeréates sind so auszufihren, dass die gefor-
derte, profilgerechte Seiten- und Hbhenlage der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise ein-
gehalten wird. Beim Einsatz von Gleitschalungsfertigern sind die Steuerungseinrichtungen
fir die Seiten- und Héhenlage sténdig zu berprifen.

(M3) Bei erforderlicher Handschalung ist eine Systemschalung zu verwenden, die es ermdg-
licht, die geforderte, profilgerechte Seiten- und Héhenlage der Betonschutzwand sicher ein-
zuhalten. Die Schalung ist gegen Auftrieb zu sichern.

(M4) Damit der Beton an stehender Schalung nicht anhaftet, ist die Schalung mit einem
Trennmittel nach den ,Zusétzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fir
Ingenieurbauten - ZTV-ING, Teil 3: Massivbau, Abschnitt 2: Bauausflihrung” zu behandein.

(M5) Die Sicherheitskennzeichnung von Arbeits- und Sicherungsfahrzeugen sowie die Ar-
heitsstellensicherungen miissen den ,Richtlinien fir die Sicherung von Arbeitsstellen an
StraBen — RSA" und den ,Zusétzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien
fur Sicherungsarbeiten an Arbeitsstellen an StraBen - ZTV-SA® entsprechen.

Lagerung und Transport

“(L1) Alle Teile fir eine Betonschutzwand in Ortbetonbauweise sind fachgerecht zu lagern
und zu handhaben. Sie sind vor Verschmutzung und Beschadigung zu schiitzen.

(L2) Bei der Anlieferung auf der Baustelle ist das gelieferte Material bzw. sind die Bauteile
visuell auf Beschadigung zu kontrollieren.

(L3) Bei der Anlieferung auf der Baustelle ist das Vorhandensein der Werks- und Prifzeit-
raumkennzeichnung der kennzeichnungspflichtigen Bauteile zu kontrollieren.

(L4) Bei Arbeitsstellen kiirzerer Dauer diirfen im Arbeitsbereich (auf der Fahrbahn, im Mittel-
streifen und im Bankett) nur Materialmengen ausgelegt werden, die innerhalb der Dauer der
Verkehrsfiihrung eingebaut werden. Bei Arbeitsstellen langerer Dauer dirfen im Arbeitsbe-
reich (auf der Fahrbahn, im Mittelstreifen und im Bankett) Fahrzeuge, Maschinen, Geréate
und Material auBerhalb der Herstellungszeiten fiir die Dauer der Verkehrsflinrung abgestelit
werden, solange keine gesonderten Regelungen hierzu in der Leistungsbeschreibung ver-
einbart worden sind. Konstruktionsteile, die zur Herstellung ausgelegt werden, sind kurzfristig
einzubauen.

(L5) Zur Sicherstellung einer fachgerechten Ausflhrung ist es notwendig, dass der Beton
kontinuierlich angeliefert wird. Der Zeitraum von 90 Minuten von Herstellung des Betons
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(Beladezeit) bis zu seiner Entladung darf nicht (berschritten werden. Beschleunigtes oder
verzdgertes Erstarren des Betons infolge von Witterungseinfliissen oder Zusatzen ist zu be-
rlicksichtigen.

(L6) Bei Verwendung von werkgemischtem Transportbeton miissen die Lieferscheine den
Anforderungen der ,Zuséatzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir In-
genieurbauten - ZTV-ING* entsprechen.

Allgemeine Ausflihrungsregeln

(A1) In Langsrichtung werden Ortbetonschutzwande senkrecht zur Langsneigung aufgestellt
(d.h. die LAngsneigung der Unierlage entspricht der der Stra3e). Abweichungen von + 5%
sind zuldssig.

(A2) Bis zu einer Querneigung der Unterlage von 6 % werden Ortbetonschutzwénde lotrecht
aufgestellt. Bei einer groBeren Querneigung ist die Anpassung der Unterlage erforderlich.
Auf Bauwerkskappen mit einer Querneigung > 6 % ist die Anpassung der Ortbetonschutz-
wand erforderlich.

(A3) Die Unterlage muss so vorbereitet werden, dass die geforderte Aufsteliflache geman
Einbauanleitung in den dort angegebenen MaBen und Toleranzen beim Einbau sicher er-
reicht wird. Die Unterlage muss ggf. gereinigt und von losen Teilen befreit werden.

(A4) Bei unbewehrten Fundamenten ohne konstruktive Funktion fiir die Betonschutzwand in
Ortbetonbauweise ist die Fremdilberwachung der Baustelle, die aufgrund der Uberwa-
chungsklasse 2 gemaB den DIN 1045 ,Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton®
durchgefiihrt werden miisste, nicht erforderlich.

(A5) Wird die Betonschutzwand in Ortbetonbauweise auf ein Planum oder einer ungebunde-
nen Tragschicht aufgestellt, muss diese Schicht fir den Lastabtrag um mindestens 20 cm
breiter als die Aufstellflache der Schuizeinrichtung sein. Bei Aufstellung auf eine gebundene
Tragschicht betragt das MaB mindestens 10 cm.

(AB) Der Herstellungsbetrieb muss mit einer Betoneignungspriifung nach DIN 1045 ,Trag-
werke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton® nachweisen, dass der zum Einbau vorgese-
hene Beton geeignet ist.

(A7) Die Lage der Stahleinlage ist gemaB der Ausflihrung in der Typpriifung (TT) [Erstpri-
fung (ITT)] auszufiihren. Es ist durch geeignete MaBnahmen (z.B. Kontrollschlitz, bei dem
der Beton voriibergehend bis zur Bewehrung abgetragen wird) sicherzustellen, dass die La-
geabweichungen der Stahleinlage innerhalb der im Herstellungshandbuch angegebenen
Toleranzen liegen. Dies ist arbeitstéglich durch ein Foto mit MaBstab und Datum zu doku-
mentieren und gehotrt zum Protokoll der Eigeniiberwachung.

(A8) Die Mindestbetondeckung von cmin = 40 mm ist an jeder Stelle einzuhalten. Dies gilt
auch im Bereich der Scheinfugen.

(A9) Die BewehrungssttBe sind libergreifend auszufiihren. Die Ubergreifungslange bei nicht
verschweiBten Bewehrungsstahlen wird gemaB DIN 1045-1 ,Tragwerke aus Beton, Stahlbe-
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ton und Spannbeton — Teil 1: Bemessung und Konstruktion®, 12.8.2 Abschnitt 3.1.1 (Ver-
bundbereich II) berechnet. Bei verschweiBten Bewehrungsstéhlen ist die Ubergreifung ge-
maB DIN EN ISO 17660-1 ,SchweiBen - SchweiBen von Betonstahl - Teil 1: Tragende
SchweiBverbindungen® auszufiihren.

(A10) Der Versatz der Bewehrungsstéﬁe ist wie in der Typprifung (TT) [Erstprifung (ITT)]
auszufihren. '

(A11) Die Lage der Bewehrung ist im Herstellungshandbuch darzustellen. Die Abweichungen
beim Einbau dirfen in der Héhe nicht groBer als = 6 cm sein. Die Abstdnde der Bewehrung
zueinander diirffen um nicht mehr als + 4 cm abweichen. Die horizontale Position darf um
nicht mehr als + 4 cm von der Solllage abweichen. Darliber hinaus ist die Betondeckung zu
beachten.

(A12) Die Breite der Betonschutzwand in Ortbetonbauweise darf um nicht mehr als -2 cm
und + 5 cm von der Sollbreite abweichen.

(A13) Der Beton muss Uber den gesamten Querschnitt gleichméBig und vollstandig verdich-
tet werden und nach Weggleiten der Schalung formsicher stehen bleiben.

(A14) Die Oberflache des Betons muss eine geschlossene einheitliche méglichst glatte
Struktur aufweisen.

(A15) Bei Herstellung der Betonschutzwand bei niedrigen oder hohen Temperaturen sind
nachfolgende Regelungen geméaR den DIN 1045-3 ,Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und
Spannbeton - Teil 3: Bauausfihrung” zu beachten:

e Frischbeton mit einer Temperatur kleiner + 5°C und gréBer + 30°C darf nicht einge-
baut werden.

e Die Temperatur des Betons darf mindestens in den ersten drei Tagen seiner Erhér-
tung nicht unter + 5°C absinken.

b

e Bei Lufitemperaturen von — 3°C und darunter ist der Betoneinbau unzulassig.

e Muss bei Lufttemperaturen unter +5°C betoniert werden, sind bei der Herstellung des
Betaons geeignete MaBnahmen zu ergreifen.

Werden die vorgenannten Grenzwerte nicht eingehalten, ist die erforderliche Druckfestigkeit
an einem Bohrkern durch den Herstellungsbetrieb nachzuweisen.

(A16) Bei starker Sonneneinstrahlung und Lufttemperaturen > 25° C ist ein Nachbehand-
lungsmittel mit erhdhtem Hellbezugswert (WeiBwert) VH-W oder VM-W zu verwenden.

(A17) Der frische Beton ist bei Schlagregen zu schiitzen.

(A18) Der Beton muss nachbehandelt werden. Das Nachbehandlungsmittel muss den
~Technischen Lieferbedingungen fiir fliissige Beton-Nachbehandlungsmittel - TL NBM-StB*
entsprechen und ist nach Erreichen des mattfeuchten Zustandes der fertig gestellten Ober-
flache gleichmé&Big aufzubringen. Die aufzubringende Menge ist in Abhangigkeit von der Art
des verwendeten Nachbehandlungsmittels und der Oberflachentextur so aufzubringen, dass
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ein geschlossener Film mit einem Sperrkoeffizienten der Klasse S entsprechend den ,Tech-
nischen Lieferbedingungen fiir fliissige Beton-Nachbehandlungsmittel - TL NBM-StB* er-
zeugt wird.

(A19) Eine Nachbehandlung durch Aufbringen von Folien ist nicht zulassig.

(A20) Der Ankersitz bei Briicken und sonstigen Ingenieurbauwerken ist an mindestens 3 %
der vorhandenen Ankerverschraubungen entsprechend den Angaben im Zulassungsbe-
scheid fir Anker zu prifen. Sind von diesen gepriiften Ankerverschraubungen = 50% fehler-
haft, mlssen alle vorhandenen Ankerverschraubungen des Bauwerks gepriift werden. Erf{il-
len hingegen < 50% der gepriiften Ankerverschraubungen die Anforderungen nicht, sind bei
den betroffenen Ankern sowie bei den linken und rechten Nachbarankern jeweils mindestens
zwei weitere Ankerverschraubungen zu prifen. Falls dabei eine weitere Ankerverschraubung
die Anforderungen nicht erfiillt, sind alle Ankerverschraubungen des betroffenen Ankers so-
wie der Nachbaranker zu prifen. Der Mangel ist unverziiglich zu beseitigen.

(A21) Handelt es sich bei den Verankerungen um eine Lagesicherung, die nicht auf Zug be-
ansprucht wird, ist die Uberpriifung gemaB Satz (2) nicht erforderlich.

30






